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(^ Verfahren zur Hersteilung einer Folientastatur 

@ Folientastaturen (42) bestehen im wesentHchen aus we- 
nigstens einer frontseitigen Tastfolie (1) mit Tastfeldem (5, 
5/1 bis 5/5, 18, 18/1 bis 18/7), denen jaweils ein Kontaktele- 
ment (10/4, 10/5) zugeordnet 1st, wobel die Kontaktelemente 
(10/4, 10/5) Bestandteil wenigstens eines Tragerelementes 
(2, 20) sind, das ruckseitig wenigstens bereichsweise auf der 
Tastfolie (1) angeordnet ist. Ziel ist es, ein Verfahren zur 
Hersteilung einer Folientastatur zu schaffen, mtt weichem 
eine Fblientastatur (42) in untersehied lichen Formgebungen 
zur Integration in unterschledlich ausgebildeten Aufnahme- 
gehause herstellbar ist. Dazu wird die Tastfolie (1) zusam- 
men mit dem Tragerelement (2, 20) a is Foiienlaminat in eine 
Kavrtat einer SpritzguGform eingebracht und wenigstens 
ruckseitig in Teilbereichen oder vollstandig mit Kunststpff 
hinterspritzt, wobei das Foiienlaminat wahrend des Spritz- 
■ vorganges die Form der SpritzguSkavitat (43) annimmt. 
I Nach dem Spritzgu8vorgang biidet die Tastfolie (1) und das 
^ Tragerelement (20) zusammen mit dem hinterspritzten 
I Kunststoffwerkstoff die fertige Folientastatur (42). 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
einer Folientastatur, welche wenigstens eine frontseiti- 
ge Tastfolie mit Tastfeldern aufweist, denen jeweils ein 
Kontaktelement zugeordnet ist, wobei die Kontaktele- 
mente Bestandteil wenigstens eines Tragerelementes 
sind, das ruckseitig wenigstens bereichsweise auf der 
Tastfolie angeordnet ist 

Eine Folientastatur bestelit zumindest aus einer f ront- 
seitigen Tastfolie, welche mit einem Tragerelement in 
Form 2. B. einer sogenannten Basisfolie oder einer Tra- 
gerplatine verbunden sind Die Frontfolie weist wenig- 
stens ein Tastfeld auf, das manuell betatigbar ist Im 
Bereich dieses Tastfeldes ist ein Kontaktelement vorge- 
sehen, das entweder als Bestandteil der Tastfolie und 
des Tragerelementes in Form von elektrischen Einzel- 
kontakten ausgebildet sein kann oder auch als separater 
Tastschalter in Form beispielsweise eines Kurzhubta- 
sters, der z. B. an der Tragerplatine im Bereich des Tast- 
feldes angeordnet ist und uber das Tastfeld betatigbar 
ist Weiter sind auch Folientastaturen bekannt, die zwi- 
schen der Tastfolie und dem Tragerelement mit weite- 
ren Folien bestuckt sind oder welche zur Ausgestaltung 
des auBeren Erscheinungsbildes der Folientastatur mit 
einer zusatzlichen Dekorfoiie versehen sind, welche auf 
die Tastfolie frontseitig aufgeklebt ist 

So ist eine Folientastatur der gattungsgemaBen Art 
beispielsweise aus der Literaturstelle D. Limberger "Be- 
dienpanels praxisgerecht ausfiihren'' in "Feinwerktech- 
nik und MeBtechnik 97" (1989) 4, Seite 129, 130 bekannt, 
die aus mehreren miteinander verklebten flachig ausge- 
bildeten Einzelfolien besteht Solche Folientastaturen 
werden zur Realisierung von vielfaltigen Schaltfunktio- 
nen eingesetzt, wie beispielsweise in Fembedienungen, 
Haushaltsgeraten oder auch bei Kraftfahrzeugen, und 
sind in der Regel in einem festen Gehause integriert 
angeordnet Die Folientastatur kann dabei aus einer 
ruckseitig bedruckten Designfolie, einer Schaltfoiie, ei- 
ner Abstandsfolie sowie einer Basisfolie mit aufge- 
druckten Leiterbahnen gebildet sein. Die Schaltfoiie 
tragt Schaltkontakte, welche im Tastbereich der Schalt- 
foiie angeordnet sind imd durch Niederdrucken der mit- 
einander verklebten Schaltfoiie und Basisfolie zwei 
Kontaktstellen der Basisfolie kurzschlieBen, so daB ein 
Schaltvorgang einer elektronischen Schaitung oder der- 
gleichen bewirkt wird. Da durch die Schaltkontakte der 
Schaltfoiie und der Basisfolie nur geringe Leistungen 
durchgeschaltet werden konnen, sind auch Folientasta- 
tiiren bekannt, die anstatt der Basisfolie starre Trager- 
platineh aufweisen, welche ruckseitig auf die Schaltfoiie 
aufgeklebt sind. Diese Schaltplatinen oder Tragerplatir 
nen dienen zur Aufnahme beispielsweise von Kurzhub- 
schaltem, von elektronischen Bauteilen oder auch Be- 
leuchtungselementen, wobei beispielsweise die K.urz- 
hubschalter im Bereich des Schaltbereiches der Schalt- 
foiie angeordnet sind und uber die Schaltfoiie betatigbar 
sind Es sind auch Folientastaturen bekannt, welche eine 
Kombination von Basisfolien und starren Schaltpladnen 
aufweisen, was wiederum zur Folge hat, daB die Dicke 
der gesamten Folientastatur bereichsweise unterschied- 
lich ausfailt Di miteinander verklebten Folien bzw. Fo- 
lic und Tragerplatine bilden ein sogenanntes Folienla- 
minat, das zur Bildung der fertigen Folientastatur auf 
eine Tragerplatte oder Gehauseplatte aufgebracht wird 
so daB sie mit dieser Tragerplatte am spateren Bauteil, 
zum Beispiel einem Haushaltsgerat, befestigbar sind 
Andererseits ist auch vorgesehen, die Folientastatur als 


komplettes Folienlaminat einem Gehausehersteller zu 
uberlassen, welch er dann dieses Folienlaininat auf das 
entsprechende Gehause, beispielsweise ein Kunststoff- 
SpritzguBgehause, selbst aufklebt Dabei wird das Fo- 

5 lienlaminat auf eine Oberflachenseite des Gehauses auf- 
gelegt und auf der Gehauseoberflache uber eine ruck- 
seitige KJebefolie des Folienlaminates verklebt, wobei 
die AnschluBleitungen der Basisfolie bzw. der Schaltpla- 
tine nach unten aus dem Gehause herausgefiihn wer- 

10 den. Im gesamten Randbereich des Folienlaminates 
. bzw. der Folientastatur sind aus Griinden der Dichtheit 
normalerweise inakdve Klebeflachen vorgesehen* die 
beim Zusammenpressen der zu verklebenden Bauteile 
aktiviert werden. Fur den Transport des Folienlamina- 

15 tes ist diese inakdve Klebeflache von einer Schutzfolie 
abgedeckt, welche vor dem Klebvorgang von der Kle- 
beflache abgezogen werden muB. Aufgrund dieses ge- 
trennten Herstellungsprozesses sind einerseits bei der 
Folientastatur- bzw. Laminatherstellung die zusatzliche 

20 Schutzfolie und bei der Weiterverarbeitung ein zusatzli- 
cher Arbeitsvorgang erforderlich, namlich das Abziehen 
der Schutzfolie und das Aufbringen des Folienlaminates 
auf die Tragerplatte bzw. auf das Gehause. Aus Dicht- 
heitsgriinden muB das Folienlaminat auf der Tragerplat- 

25 te bzw. auf dem Gehause auf annahemd der vollstandi- 
gen Flache verklebt werden. Eine solche Verklebung 
gestaltet sich insbesondere bei groBeren Klebeflachen 
als schwierig, da es unbedingt zu vermeiden ist, daB sich 
Lufteinschliisse zwischen dem Folienlaminat und der 

30 Tragerplatte bzw. dem Gehause ausbilden konnen. Sol- 
che Lufteinschliisse beeinflussen, insbesondere bei Er- 
warmung, das auBere Erscheinungsbild der Folientasta- 
tur, da in diesen Bereichen durch die Ausdehnung der 
Lufteinschlusse unterhalb des Folienlaminates das Fo- 

35 lienlaminat bereichsweise von der Tragerplatte oder 
auch von dem Gehause abgehoben wird und somit die 
Verbindung zwischen Folienlaminat und Tragerplatte 
bzw. Gehause beeintrachugt wird Wird ein kombinier- 
ter Aufbau der Folientastatur mit in unterschiedlichen 

40 Bereichen angeordneter Basisfolie und starrer Schalt- 
platine verwendet, so ist ein flachiges Aufbringen des 
Folienlaminates bzw. der Folientastatur auf eine Tra- 
gerplatte nur moglich, wenn diese unterschiedlichen 
Starken des Folienlaminates ausgeglichen werden, in- 

45 dem in dunneren Bereichen des Folienlaminates zusatz- 
liche Folienelemente aufgeklebt werden, so daB die Fo- 
lic auf dem gesamten Flachenbereich des Folienlamina- 
tes die gleiche Dicke aufweist Dadiirch werden durch 
zusatzliche Arbeitsvorgange und auch durch zusatzli- 

50 Chen Materialaufwand die Herstellkosten fur die Folien- 
tastatur erhoht 

Zum Vermeiden solcher zusatzlicher Folien ist aus 
der DE42 06 243 C2 eine Folientastatur bekannt, bei 
welcher die Tragerplatte bzw. das Gehause, auf welches 

55 das Folienlaminat aufgebracht werden soli, auf seiner 
Oberseite neben einer ersten Aussparung, welche in ih- 
ren Abmessungen den auBeren maximalen Abmessun- 
gen des Folienlaminates entspricht, eine zweite Ausspa- 
rung aufweist, welche dazu dient, die ruckseitig uber die 

60 Basisfolie vorstehende Schaltplatine aufzunehmea Bei 
der Herstellung der Folientastatur wii-d zunachst die 
Schaltplatine in diese zweite Aussparung der Trager- 
platte btindig eingelegt und genau positioniert Ein Ver- 
kleben der Schaltplatine mit der Gehauseoberflache soli 

65 dabei entfallen. Auf das Gehause wird sodann die De- 
signfolie bzw. die Schaltfoiie und die eventuell vorgese- 
hene mit dieser verbundene Abstandsfolie in die erste 
groBere Aussparung eingelegt Diese Designfolie und 
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die mil ihr verbundene Abstandsfolie wird mil der Ge^ 
h'auseoberflache rundherum verklebt. Nachteilig bei 
diesem HerstelJungsverfahren ist, daB die Gehauseober- 
flache bzw. die Oberflache der Tragerpiatte zur Herstei- 
lung der er'sten und der zweiten bzw. den zweiten Aus- 
sparungen mehrfach bearbeitet werden muB. 

Weiter sind diese bekannten Folientastaturen stets als 
planebene Flatten ausgebildet und so nur fiir Konstruk- 
tionsbauteile geeignet, weiche auch planebene Ab- 
schnitte aufweisen, so daB die bekannten Folientastatu- 
ren in diese Bereiche einsetzbar sind oder ein Folienla- 
minat in diesen Bereichen aufgeklebt werden kann. 

DemgemaB liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, ein Verfahren zur Herstellung einer Folientastatur 
zu schaffen, mit welchem eine Folientastatur in unter- 
schiedlichen Formgebungen zur Integration in unter- 
schiedlich ausgebildeten Aufnahmegehausen herstell- 
bar ist, wobei die Herstellkosten moglichst gering gehal- 
ten werden sollen. 

Gelost wird die Aufgabe erfindungsgemaB dadurch, 
daB die Tastfolie (1) zusammen mit dem Tragerelement 
als Folieniaminat in eine Kavitat einer SpritzguBform 
eingebracht wird und wenigstens ruckseitig in Teilberei- 
chen Oder vollstandig mit Kunststoff hinterspritzt wird, 
und daB das Folieniaminat wahrend des Spritzvorgan- 
ges die Form der SpritzguBkavitat annimmt, und daB 
der hinterspritzte Kunststoff wenigstens rait der Tastfo- 
lie in den Beruhrungs bereichen mit der Tastfolie eine 
feste Verbindung eingeht, derart, daB nach dem Spritz- 
guBvorgang die Tastfolie und das Tragerelement mit 
seinen Kontaktelementen zusammen mit dem hinter- 
spritzten Kunststoffwerkstoff die fertige Folientastatur 
biidet. 

Durch das erfindungsgemaBe Verfahren sind Folien- 
tastaturen der unterschiediichsten Formgebungen und 
Ausgestaltungen auBerst kostengunstig herstellbar und 
weiterverarbeitbar. So sind Tastfolien mit unterschiedli- 
chen Tragerelementen verwendbar. weiche in unter- 
schiedlichen Bereichen der Tastfolie an dieser ruckseitig 
angeordnet sind und zusammen mit der Tastfolie ein 
unterschiedlich dickes Folieniaminat bilden. Durch das 
Hinterspritzen des Folienlaminates in einer Kavitat ei- 
ner SpritzguBform kann auf einen zusatziichen starren 
Laminattrager verzichtet werden, auf den das Folienia- 
minat zus^tzlich aufgeklebt werden muBte. AuBerdem 
kann die fertige frontseitige Oberflache der durch das 
erfindungsgemaBe Verfahren hergesteilten Folientasta- 
tur die unterschiediichsten Formgebungen aufweisen, 
da sich das Folieniaminat wahrend des SpritzguBvor- 
ganges an die Formgebung der SpritzguBform automa- 
tisch anpaBt und gleichzeitig mit dem hinterspritzten 
Kunststoff eine feste Verbindung eingeht 

Es versteht sich, daB bei starren Tragerelementen, wie 
z. B. einer starren und ebenen Tfagerpiatine gemaB An- 
spruch 3, im Bereich dieser Tragerplatine die Form der 55 
Kavitat der SpritzguBform ebenfalls eben ausgebildet 
ist und somit die fertige Folientastatur im Bereich der 
Tragerplatine eine ebene Oberflache aufweist 

Wird dagegen als Tragerelement gemaB Anspruch 2 
eine flexible Basisfolie verwendet, so ist eine Forman- 
passung im Sinne einer echten Verformurig des Folien- 
laminates wahrend des SpritzguBvorganges sicher ge- 
wahrleistet Die Basisfolie kann dabei aus mehreren Ein- 
zelelementen gebildet sein, weiche lediglich in den Be- 
reichen der Tastfelder einer Tastfolie vorgesehen sind, 
wobei der Ausgleich der unterschiedlichen Dicke des so 
aufgebauten Folienlaminates beim Hinterspritzen auto- 
matisch erfolgt, so daB keine weiteren Arbeitsschritte 
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z. B. durch zusatzliches riickseitiges Aufkleben von Aus- 
gleichsfoiien notwendig sind. 

Desweiteren ist durch das erfindungsgemaBe Herstel- 
lungsverfahren eine absolut nach auBen dichte Folienta- 
statur herstellbar, wobei ein Umspritzen der Kanten des 
Folienlaminates vorgesehen sein kann, so daB das Fo- 
lieniaminat nach dem Hinterspritzen nicht mehr unbe- 
absichtigt manueil vom hinterspritzten bzw, umspritz- 
ten Kunststoff ablosbar ist 

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren ist gemaB 
Anspruch 4 auch eine Kombination von Basisfolien und 
Tragerplatinen unterschiedlicher Dicke auf der Ruck- 
seite der Tastfolie ohne zusatziiche Arbeitsvorgange fiir 
den Ausgleich der Dickenunterschiede in einfacher 
Weise durchfiihrbar, wobei die flexible Basisfolie in ver- 
formten Bereichen und die starre Tragerplatine in ebe- 
nen Bereichen der fertigen Folientastatur angeordnet 
sind Damit laBt sich eine Folientastatur herstellen, wei- 
che unterschiedlichen Funktionsbedingungen .gerecht 
wird, so daB beispielsweise die^'starre Tragerplatine fur 
Schaltvorgange mit einem groBeren Leistungsdurch- 
gang mit Kurzhubschaltem oder dergleichen bestiick- 
bar ist und die Basisfolie fiir entsprechend niedrigere 
Leistungsaufnahmen entsprechende Kontaktelemente 
aufweist Durch die Anordnung der flexiblen Basisfolie 
in verformten Bereichen der fertigen Folientastatur sind 
insbesondere fur das Design auBerst variable Gestaltun- 
gen moglich, so daB beispielsweise komplette Gehaiise, 
wie z. B. eine Mittelkonsole eines Kraftfahrzeuges oder 
dgU mit integrierter Folientastatur einfach herstellbar 
sind Auch das optische Design kann durch entsprechen- 
de Gestaltung der Farbgebung der Tastfolie beliebig 
ausgebildet sein. 

Zu dieser variablen farblichen Ausgestaltung kann 
gemaB Anspruch 5 auf der Tastfolie zusatzlich eine De- 
korfolie aufgebracht sein, weiche vor dem^'SpritzguB- 
vorgang auf die Tastfolie aufgeklebt und mit dieser ver- • 
preBt wird, wobei zur farblichen Gestaltung auf der 
Ruckseite der Dekorfoiie vorzugsweise ein .waBriges 
Farbsystem verwendet wird Urn diverse Anzeigeele- 
mente nach auBen sichtbar machen zu k6nnen,jwelche 
hinter der Tastfolie bzw. Dekorfoiie angeordnet sein 
sollen, konnen die Tastfolie und die Dekorfoiie in diesen 
Bereichen durchsichtig ausgebildet sein. 

Zur farbigen Ausgestaltung kann gemaB Anspruch 6 
im einfachsten Falle auch die Tastfolie selbst als Dekor- 
foiie ausgebildet sein, wobei ebenfalls losungsmittelfreie 
waBrige Farben Verwendung finden. 

GemaB Anspruch 7 sind beim Hinterspritzen auch 
Bereiche vorgesehen, weiche nicht hinterspritzt werden 
sollen. Diese Bereiche bilden nach dem SpritzguBvor- 
gang Ausnehmungen zur Aufnahme von Kontaktele- 
menten, z. B. in Form von Tastschaltern. Kurzhubschal- 
tem, Beleuchtungselementen oder anderen elektrischen 
und/oder elektronischen Bauteilen. Durch diese Ausge- 
staltung gemaB Anspruch 7 wird eine variable Bestuk- 
kung der Folientastatur nach deren Fertigstellung er- 
moglicht, so daB diese jedem beliebigen Einsatzzweck 
anpaBbar ist 

Durch die Vorverformung der Tastfolie in den Berei- 
chen wenigstens einer ihrer Tastfelder gemaB Anspruch 
8 vor dem Zusammenfiigen mit dem Tragerelement 
werden nach auBen frontseitig erhabene Tastbereiche 
gebildet, so daB der Bedienungskomfort erheblich ver- 
bessertwird 

Durch das Umspritzen der Tastfolie zusammen mit 
dem Tragerelement gemaB Anspruch 9 wahrend des 
SpritzguBvorganges in deren Kantenbereichen wird ei- 


BNSOOCIO: <0E^19650468C1J_> 


DE 196 50 468 


ne absolute Dichtigkeit der fertigen Folientastatur er- 
reicht - * 

Um die Folientastatur nach auBen hermetisch abzu- 
schlieBen, ist gemaB Anspruch 10 ein zweiter SpritzguS- 
vorgang vorgesehen, bei welchem f rontseitig Kunststoff 5 
auf die fertige Folientastatur aufgespritzt wird, so daB . 
die Tastfolie zusammen mit dem Tragereiement voll- 
standig von Kunststoff dicht umschlossen ist 

Durch die Verwendung eines lichtleitfahigen Kunst- . 
stoffes gemaB Anspruch 11 als Kunststoff zum Hinter- 10 
spritzen der Tastfolie zusammen mit dem Tragereie- 
ment sind verschiedene Beleuchtungseff ekte der ferti- 
gen Folientastatur erreichban So ist in den hinterspritz- 
teii Kunststoff z. B. in einer dafur vorgesehenen Aus- 
nehnlung ein Beleuchtungskorper einsetzbar. Auch das 15 
Einbinden eines Lichtleitkorpers kann in einer Art Ver- 
bundguBverfahren vorgesehen seiii, so verschiedene 
Beleuchtungseffekte in einfacher Weise reaUsierbar 

sind. - - • • .......... 

Durch die gestanzten Durchbniche gemaB Anspruch 20 
1 2 des Tragerelementes und'der Tastfolie sind beispiels- 
weise auf einer Tragerplatine auch Schalter anordenbar, 
welche die Folientastatur frontseitig durchragen, wobei 
im Bereich dieser Durchbniche der hinterspritzte 
Kunststoff der fertigen Folientastatur eine entsprechen- 25 
de Ausnehmung zur Aufnahme dieses Schalters bildet 
Eine soiche Anordnung eines Schalters kann beispiels- 
weise aufgrund gesetzlicher Vorschrifteh, wie z. B. die 
Anordnung eines Wamblinkschaiters bei Kraftfahrzeu- 
gen, vorzusehen sein. 30 

Durch die gemaB Anspruch 13 vorgesehen Lochstan- 
zung des Tragerelementes wird erreicht, daB der hinter- 
spritzte Kunststoff in diesen durchbrochenen Bereichen 
des Tragerelementes ein Verbindung mit der Tastfolie 
eingeht und somit die Haftung des hinterspritzten 35 
Kunststoffes verbessert wird. 

Anhand der Zeichnung wird im folgenden die Erfm- 
dung am Beispiel einer nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren hergestellten Folientastatur niher erlautert 
Eszeigt: 40 

Fig, 1 eine Tastfolie zusammen mit einer BasisfoUe in 
perspektivischer Darstellung; 

Fig- 2 die Tastfolie und die BasisfoUe aus Fig. 1 zu- 
sammen mit einer Tragerplatine in Seitenansicht; 

Fig. 3 eine SpritzguBform nait in deren Kavitat einge- 45 
brachtem Folienlaminat bestehend aus der Tastfolie, der 
BasisfoUe und der Tragerplatine aus den Fig- 1 und 2; 

Fig. 4 eine Frontansicht einer fertigen FoUentastatur 
im persoektivischen Teilschnitt; 

Fig. 5 eine Ruckansicht der Folientastatur aus Fig. 4 50 
im perspektivischeri Teilschnitt 

Fig. 1 zeigt eine Tastfolie 1 zusammen mit einem als . 
BasisfoUe 2 ausgebildeten Tragereiement in perspekti- 
vischer Darstellung. Die Tastfolie 1 weist beispielhaft 
zwei Gruppen von Tastfeldem 3 und 4 auf. Die Tastf el- 55 
der 5. 5/1, 5/2, 5/3, 5/4, 5/5, 5/6, 5/7, 5/8 und 5/9 der 
Tastfeldgruppe 3 sind als frontseitig erhabene aus der 
TastfoUe 1 durch einen entsprechenden Pragevorgang 
erzeugte Tastelemente. Desweiteren weist die Tastfolie 
1 einen Durchbruch 6 sowie ein Sichtfenster 7. auf. Das eo 
Sichtfenster 7 ist ebenfalls durch einen Pragevorgang 
gegenuber der Oberseite 8 um etwa die Dicke der Tast- 
foUe 1 versenkt in der TastfoUe 1 eingeiassea Die Basis- 
foUe weist auf ihrer frontseitigen Oberseite 9 mehrere 
Gruppen von Kontaktelementen 10, 10/1, 10/2, 10/3, 65 
10/4, 10/5, 10/6, 10/7, 10/8, 10/9 auf, deren Abstande 
auf die Abstande der Tastf eldeir 5 bis 5/9 abgestimmt ist, 
, so daB im verklebten Zustand der BasisfoUe 2 an der 


TastfoUe 1 die Kontaktelemente 10 bis 10/9 jeweils di- 
rekt unterhaib eines der Tastf elder 5 bis 5/9 eihzeln 
zugeordnet sind An der Unterseite der Tastfelder 5 bis 
5/9 sind jeweUs elektrisch leitende Kontaktplatten 11. 
1 1/1, 1 1/2, 11/3, 1 1/4, 1 1/5, 1 1/6. 1 1/7, 11/8, 1 1/9 vorge- 
sehen, welche durch Niederdrucken des jeweiligen Tast- 
feldes 5t bis 5/9 mit dem jeweils zugehorigen Kontakt- 
element 10 bis 10/9 in elektrische Verbindung bringbar 
sind. 

Jedes der Kontaktelemente 10 bis 10/9 weist jeweils 
ein Paar von elektrisch leitenden Kontakten 12, 12/1, 
12/2, 12/3, 12/4, 12/5, 12/6, 12/7, 12/8, 12/9 und 13, 
13/1, 13/2, 13/3, 13/4, 13/5, 13/6, 13/7, 13/8 und 13/9 
auf, welche uber entsprechende elektrisch leitende Lei- 
terbahnen 14, 14/1, 14/2, 14/3, 14/4, 14/5, 14/6, 14/7, 
14/8, 14/9 und 15, 15/1. 15/2, 15/3, 15/4, 15/5, 15/6, 
15/7, 15/8, 15/9 in elektrischer Verbindung stehen. Die 
Leiterbahnen 14 bis 14/9 und 15 bis 15/9 sind oberseitig 
auf der BasisfoUe 2 angeordnet und dienen zur Verbin- 
dung der Kontakte 12 bis 12/9 und 13 bis 13/9 mit einem 
AnschluBstecker 16, welcher am Ende eines an der Ba- 
sisfoUe 2 angeformten Folienabschnittes 17 angeordnet 
ist ' 

In montiertem Zustand der BasisfoUe 2 an der Tastfo- 
Ue 1 sind die Kontakte . 12 bis 12/9 und 13 bis 13/9 
jeweils eines Kontakteleraentes 10 bis 10/9 jeweils einer 
Kontaktplatte 11 bis 11/9 jeweils eines Tastfeldes5 bis 
5/9 der Tastfolie 1 derart zugeordnet, daB durch Nie- 
derdrucken des Tastfeldes 5 bis 5/9 die Kontakte 12 bis 
12/9 und 13 bis 13/9 durch die jeweils zugeordnete 
Kontaktplatte 11 bis 11/9 kurzgeschlossen werden und 
somit ein Schaltvorgang eines am AnschluBstecker an- 
geschlosseneh Endgerates bewirkbar ist 

Die Tastfelder 18, 18/1, 18/2, 18/3, 18/4, 18/5, 18/6, 
18/7, 18/8, 18/9, 18/10, 18/11, 18/12, 18/13, 18/14 und 
18/15 der zweiten Tastfeldgruppe 4 sind im vorderen 
Bereich der Tastfolie 1 angeordnet und bilden mit der 
TastfoUe 1 eine planebene Oberflache. Zur Kennzeich- 
nung dieser Tastfelder 18 bis 18/15 ist ledigUch eine 
farbUche Kennung vorgesehen, welche mittels eines 
waBrigen Farbsystems auf der Ruckseite 19 der Tastfo- 
lie r aufgebracht ist Im Bereich dieser Tastfelder 18 
sowie dem Sichtfenster 7 ist ais Tragelement eine Tra- 
gerplatine 20 vorgesehen, welche im montierten Zu- 
stand ruckseitig an der TastfoUe I bef estigt ist 

Die Tragerplatine 20 dient zur riickseitigen Aufnah- 
me von elektrischen und/oder elektronischen Bauele- 
menten und ist als starre Platte ausgebildet Desweite- 
ren weist die Tragerplatine auf ihrer linken hinteren 
Seite einen Durchbruch 21 auf, auf dessen Ruckseite ein 
Kombinationsschalter 22 vorgesehen ist, welcher zur 
TastfoUe hin zwei Druckstifte 23 uiid 24 aufweist, die 
uber die entsprechend zugehorigen Tastfelder 18 und 
18/1 auf der linken hinteren Seite der TastfoUe 1 im 
montierten Zustand der Tragerplatine 20 an der Tastfo- 
lie 1 betatigbar sind. 

Desweiteren weist die Tragerplatine 20 dem Durch- 
bruch 21 benachbart zwei etwa zylindrisch ausgebildete 
. Kreisdurchbriiche 25 und 26 auf, welchen im montienen 
Zustand zwei entsprechende Kurzhubschalter 27 und 28 
zugeordnet sind Diese Kurzhubschalter 27 und 28 sind 
zur Tastfolie 1 hin ebenfalls mit jeweils einem Druckstift 
29 bzw. 30 versehen, welcher uber die jeweils zugehori- 
gen Tastfelder 18/2 und 18/3 betatigbar sind 

Weiter ist die Tragerplatine 20 mit einer Display- An- 
zeige 31 versehen, welche im montierten Zustand durch 
das Sichtfenster 7 der TastfoUe 1 sichtbar ist 

Den weiteren Tastfeldem 18/4 bis 18/15 der TastfoUe 
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2 sind auf der Oberseite 32 der Tragerplatine 20 weitere 
ftontakteiemente 33, 33/1, 33/2, 33/3, 33/4, 33/5, 33/6, 
33/7, 33/8, 33/9, 33/10, 33/11 zugeordnet, welche im 
montierten Zustand jeweils einem der Tastfelder 18/4 
bis 18/15 zugeordnet sind. Die Kontaktelemente 33 bis 
33/11 weisen entsprechend der Kontaktelemente 10 bis 
10/9 ebenfalls paarweise zwei Kontaktleisten 34, 34/1, 
34/2, 34/3. 34/4, 34/5, 34/6, 34/7, 34/8, 34/9, 34/10, 
34/11 and 35, 35/1, 35/2, 35/3, 35/4, 35/5, 35/6, 35/7, 
35/8, 35/9, 35/10 und 35/11 auf, welche mit entspre- 
chenden Kontaktpiatten 36, 36/1, 36/2, 36/3, 36/4, 36/5, 
36/6, 36/7, 36/8, 36/9, 36/10 und 36/11, welche auf der 
Unterseite 19 der Tastfolie 1 im Bereich der Tastfelder 
18/4 bis 18/15 angeordnet sind, durch Niederdrucken 
des jeweils zugehorigen Tastfeldes 18/4 bis 18/15 in 
elektrischen Kontakt bringbar sind. Diese Kontaktlei- 
sten 34 bis 34/11 und 35 bis 35/11 sind uber entspre- 
chende Leiterbahnen 37 und 38 iiber beispielsweise ein 
Flachbandkabel 39 mit einem entsprechenden Kontakt- 
stecker 40 verbunden. 

Fig. 2 zeigt die Tastfolie 1, die Basisfolie 2 und die 
Tragerplatine 20 in Seitenansicht Es ist erkennbar, daB 
die Display- Anzeige 31 die Tragerplatine 20 ruckseitig 
iiberragt und somit zur Oberseite 32 der Tragerplatine 
20 einen Abstand aufweist Desgleichen ist erkennbar, 
daB die Kontaktleisten 34 bis 34/1 1 und 35 bis 35/1 1 der 
Kontaktelemente 33 bis 33/11 die Oberseite 32 der Tra- 
. gerplatine 20 zur Tastfolie 1 hin uberragen. 

Die Tastfolie 1 ist beim vorliegenden Ausfiihrungs- 
beispiel unterseitig zur graphischen Ausgestaltung 
ruckseitig mit einem waBrigen Farbsystem 41 beschich- 
tet, durch welche frontseitig beispielsweise die Tastfel- 
der 18 bis 18/15 Oder auch 5 bis 5/9 farbiich abgesetzt 
dargestellt sind Unterseitig der farblichen Markienmg 
der Tastfelder 18 bis 18/15 sind die Kontaktpiatten 36 
bis 36/11 auf die Farbbeschichtung aufgebracht, durch 
welche sie mit den Kontakten 34 und 35 im montierten 
Zustand durch Niederdrucken der Tastfelder 18 in elek- 
trischen Kontakt bringbar sind und somit die Kontakt- 
leisten 34 und 35 uber die jeweils zugeordnete Kontakt- 
platte 36 elektrisch kurzgeschlossen werden konnen. 

Zur Hersteilung einer Folientastatur 42 aus den oben 
beschriebenen Bauelementen, wie die Folientastatur 42 
in den Fig. 4 und 5 im perspektivischen Teilschnitt dar- 
gestellt ist, werden die Tastfolie 1 und Basisfolie 2 mit- 
einander in Kontakt gebracht und miteinander ver- 
preBt Die Basisfolie 2 kann dabei in ihren auBeren Ab- 
messungen kleiner ausgebildet sein ais die Tastfolie 1. 
Wahrend des PreBvorganges kann dabei die Tastfolie 1 
zusammen mit der Basisfolie 2 in die in Fig. 3 dargestell- 
te Grundform gebracht werden. Durch das Verpressen 
der Tastfolie 1 mit der Basisfolie 2 wird eine Haftung 
zwischen diesen beiden Folien 1 und 2 durch die rucksei- 
tig auf der Tastfolie 1 aufgebrachte waBrige Farbe er- 
reicht Diese Haftwirkung kann insbesondere durch 
Druck und Wirme hervorgerufen werden, wobei die 
Verformungsmoglichkeiten stets bestehen bleiben und 
durch die Haftverbindung nur unwesentlich beeintrach- 
tigt werden. 

Wie Fig. 3 zeigt, wird dieses vorgeformte aus der 
Tastfolie 1 und der Basisfolie 2 sowie der Tragerplatine 
20 bestehende Folienlaminat in die Kavitat 43 einer 
mehrteiligen SpritzguBform 44 eingebracht. Die durch 
die Vorverformung erzeugte Formgebung des Folien la- 
minates muB dabei nicht zwingend der endgiiltigen 
Formgebung der spateren Folientastatur, wie diese in 
den Fig. 4 und 5 dargestellt ist, entsprechen. Die Vorver- 
formung muB nur soweit durchgefuhrt werden, daB bei 
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einem anschlieBenden Hinterspritzen des in der Kavitat 
der SpritzguBform eingebrachten Folienlaminates die 
endgiiltige Nachverformung erzielbar ist 

Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wird der Fo- 
lienabschnitt 17 mit seinem AnschluBstecker 16 aus der 
SpritzguBform 44 herausgefuhrt, so daB dieser nicht mit 
hinterspritzt wird Desweiteren sind in der Kavitat der 
SpritzguBform SpritzguBkeme 45, 46 und 47 vorgese- 
hen, durch welche beim SpritzguBvorgang entsprechen- 
de Ausnehmungen im hinterspritzten Kunststoff er- 
zeugt werden, welche spater zur Aufnahme beispiels- 
weise von separaten Schaltem, wie z. B. den in Fig. 1 
dargestellten Kurzhubschaltem 27 und 28 oder auch 
dem Kombinationsschalter 22, dienen. 

Fig. 4 zeigt die Folientastatur 42 im perspektivischen 
Teilschnitt Es ist erkennbar, daB die frontseitig erhabe- 
nen Tastfelder 5, 5/1, 5/2, 5/3, 5/4, 5/5 im gekriimmten 
Bereich der Tastfolie 1 angeordnet sind Unterhalb je- 
des Tastfeldes 5 bis 5/5 ist jeweils eine der zugehorigen 
Kontaktpiatten vorgesehen, von welchen in Fig. 4 ledig- 
lich die Kontaktpiatten 11/4 und 11/5 erkennbar sind 
und welche im dargestellten zusammengebauten Zu- 
stand der fertigen Folientastatur 42 im Abstand den 
Kontakten 12/4 bzw. 12/5 und 13/4 bzw. 13/5 der Kon- 
taktelemente 10/4 bzw. 10/5 zugeordnet sind In Fig* 4 
sind aus Obersichtlichkeitsgriinden die weiteren Kon- 
takte bzw. Kontaktelemente und Kontaktpiatten nicht 
dargestellt Es ist aus Fig. 4 erkennbar, daB durch Nie- 
derdrucken der Tastfelder 5/4 und 5/5 die Kontaktpiat- 
ten 11/4 und 11/5 auf die jeweiligen Kontakte 12/4 bzw. 
12/5 und 13/4 bzw. 13/5 zubewegbar sind, so dafi diese 
bei gleichzeitigem Kontakt mit der Kontaktplatte 11/4 
bzw. 1 1/5 kurzgeschlossen werden. V 

Im mittleren Bereich unterhalb des gekriimmten Ab- 
schnittes 48 der Folientastatur 42 ist ein voni>ben nach 
unten, nach vome geradliniger, ebener Tastaturab- 
schnitt 49 vorgesehen, welcher einen zentr^alen: Durch- 
bruch 50 aufweist, welcher sich im zusammengebauten 
Zustand direkt an den Durchbruch 6 der Tastfolie 1 und 
den Durchbruch 51 der Basisfolie 2 anschlieBt ln diesem 
Durchbruch 50 ist beispielsweise ein separates Schalt- 
bauteil 52 befestigbar (gestrichelt dargestellt), dessen 
frontseitig die Tastfolie 1 uberragendes Tastelement 53 
manuell betatigbar ist Ein solches Tastelement 53 konn- 
te beispielsweise ein Warnblinkschalter in einer Mittel- 
konsole eines Kraftfahrzeuges sein. Es ist .erkennbar, 
daB dieses Tastelement 53 in einfacher Weise in die 
zugehorige Ausnehmung 50 der Folientastatur 42 ein- 
setzbar ist und mit dem Kunststoffkorper des hinter- 
spritzten Kunststoffes in einfacher .Weise verschraub- 
•barist 

Unterhalb des Tastaturabschnittes 49 ist ein vertika- 
ler planebener Schaltabschnitt 54 der Folientastatur 42 
vorgesehen, in dessen Bereich ruckseitig auf der Tastfo- 
lie die Tragerplatine 20 angeordnet ist Es ist erkennbar, 
daB sich die Display-Anzeige 31 in diesem montierten 
Zustand direkt hinter dem Sichtfenster 7 der Tastfolie 1 
befindet, so daB eine entsprechende uber diese Display- 
Anzeige erzeugte Anzeige durch das Sichtfenster 7 nach 
auBen sichtbar ist Die unterhalb der Tastfelder 18 bis 
18/7 angeordneten Kontaktelemente 33 bis 33/7, wel- 
che uber die Tastelemente 18 bis 18/7, wie bereits oben 
beschrieben, aktivierbar sind, sind aus Obersichtlich- 
keitsgriinden in Fig. 4 nicht dargestellt 

Fig. 5 zeigt eine Ruckansicht der zweiten Half te der 
Folientastatur 42 aus Fig. 5. Es wird deutlich. daB insbe- 
sondere im Bereich der Tragerplatine 20 hinter den lin- 
ken beiden TastflSchenpaaren 18/11, 18/12 und 18/13, 
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18/14 separate Ausnehmungen 55 bzw. 56 und 57 im 
Grundkorper des hinterspritzten Kunststoffes vorgese- 
hen sind. Wie bereits oben beschrieben, werden diese 
Ausnehmungen 55, 56, 57 durch entsprechende Spritz- 
guBkerne 45 und 46, wie zu Fig. 3 beschrieben, erzeugt 
Diese Ausnehmungen 55, 56 und 57 sind in ihren Abmes- 
sungen den in Fig. 1 dargesteliten Schaltelementen 22, 
27, 28 angepaBt, welche in die Ausnehmungen 55, 56 und 
57 einschraubbar sein konhen. 

Durch das erfindurigsgemaBe Verfahren ist eine Fo- 
lientastatur herstellbar, die nach dem Hinterspritzen ein 
fertiges, weiterverwendbares Bauteil darsteiit Beim 
Hinterspritzen kdimen dabei ahnahemd beliebige For- 
men der gesamten Folientastatur erzeugt werden, wo- 
bei auch in verformten Bereichen Tastfelder vorgese- 
hen sein konnen. Desweiteren ist vorgesehen, daB bei- 
spielsweise die auBeren.Begrenzungskanten 58, 59 des 
Folienlaminates voUstaridig umspritzt werden, so daB 
eine absolute Dichugkeit zwischen der Tastfolie, der 
Basisfolie und dem hinterspritzen Kunststoff sicherge- 
stelltist 

Desweiteren icann auch vorgesehen sein, insbesonde- 
re bei insgesamt planeben ausgebildeten Folientastatu- 
ren, diese auch frontseitig in einem zweiten SpritzguB- 
vorgang mit einer relativ dunnen elastischen Kunststoff- 
schicht zu uberziehen, so daB eine absolute Dichtigkeit 
der gesamten Folientastatur erreichbar ist 

Zusammenfassend sei hier die Montage nach dem er- 
findungsgemaBen Verfahren nochmals dargesteilt Zu- 
nachst wird die Tastfolie, welche auch gleichzeitig als 
Dekorfolie ausgebildet seut kaiin, mit einem waBrigen 
Farbsystem ruckseitig bedruckt Durch dieses waBrige 
Far bsys tern wird einerseits das frontseitige Design der 
Tastfolie bestimmt und andererseits dient dieses waBri- 
ge Farbsystem gleichzeitig als Haftvermittler zu der 
ruckseitig auf die Tastfolie anzubringenden Basisfolie 
Oder auch der Tragerplatine. In den Bereichen der Tast- 
felder ist ruckseitig auf dem waBrigen Farbsystem je- 
weils ein Kontaktelement z. B. in Form eines Silberleit- 
kontaktes aufgebracht, welcher beim spateren Betati- 
gen der Tastfelder die entsprechend zugeordneten Tast- 
elemente der Basisfolie bzw. der Tragerplatine betStigt. 
Bevor diese Tastfolie mit der Basisfolie verbunden wird, 
kann die Tastfolie vorverformt werden, wobei diese 
Verformung in etwa der Innenkontur einer entspre- 
chenden Kavitat einer SpritzguBform entsprechen soU- 
te. Die Basisfolie ist mit Leiterbahnen, welche beispiels- 
weise kupferkaschiert sein konnen oder aus einer Leit- 
silberbeschichtung bestehen und mit einem waBrigen 
Aktivierungskleber versehen. Desweiteren kann eine 
Lochstanzung fur die Anspritzsicherheit vorgesehen 
sein. Die Basisfolie wird auf die Tastfolie aufgebracht 
und wahrend des Umformungsvorganges mit der Tast- 
folie verpreBt Das so verformte Folienlaminat wird in 
die Kavitat der SpritzguBform eingebracht und mit ei- 
nem Kunststoff, wie z. B. PC, PMMA oder einem ahnli- 
Chen Kunststoff hinterspritzt Durch den temperierten 
Druckkontakt in der SpritzguBmaschine wird der waB- 
rige Kleber aktiviert und geht mit der Tastfolie und der 
Basisfolie eine Haftung ein. Zusatzlich kann eine 
Lochstanzung der Basisfolie vorgesehen sein, so daB 
durch diese Lochstanzung der Basisfolie der angespritz- 
te flussige Kunststoff bis zur Tastfolie gelangt und der 
hinterspritzte Kunststoff in den Bereichen der Lochst- 
anzung auch mit der Tastfolie eine feste Verbindung 
eingeht 

Gleichzeitig kann bei diesem Hinterspritzvorgang ein 
Lichtleiter angespritzt werden. so daB Beleuchtungsef- 


10 


fekte durch in entsprechende Ausnehmungen des 
Kunststoffkorpers angeordnete iBeleuchtungselemente 
auf der fertigen. Folientastatur durch entsprechende 
Durchbriiche bzw. Sichtfenster in der Frontseite der 

5 Tastfolie erreichbar sind 

Anstatt der beim Ausfuhrungsbeispiel beschriebenen 
Tastschalter kann auch ein Aufbau in Sensortechnik ge- 
wahlt werden. Ebenf alls ist ein Aufbau mit aktivieren- 
den ITO-Schichten moglich. 

10 . 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Folientastatur, 
welche wenigstens eine frontseitige Tastfolie mit 

15 Tastfeldem aufweist, denen jeweils ein Kontaktele- 
ment zugeordnet ist, wobei die Kontaktelemente 
Bestandteil wenigstens eines Tragerelementes sind, 
das ruckseitig wenigstens bereichsweise auf der 
Tastfolie angeordnet ist, dadurch gekeimzeichnet, 

20 daB die Tastfolie (1) zusammen mit dem Tragerele- 
ment (2, 20) als Folienlaminat in eine Kavitat (43) 
einer SpritzguBform (45) eingebracht wird und we- 
nigstens ruckseitig in Teilbereichen oder vollstan- 
dig mit Kunststoff hinterspritzt wird, und 

25 daB das Folienlaminat wahrend des Spritzvorgan- 
ges die Form der SpritzguBkavitat (43) annimmi, 
und 

daB der hinterspritzte Kunststoff wenigstens mit 
der Tastfolie (1) in den Beriihrungsbereichen mit 
30 der Tastfolie (1) eine feste Verbindung eingeht, der- 
art, 

daB nach dem SpritzguBvorgang die Tastfolie (1) 
und das Tragerelement (2, 20) mit seinen Kontakt- 
elementen (10, 10/1 bis 10/9, 33, 33/1 bis 33/11, 22, 
35 27, 28) zusammen mit dem hinterspritzten Kunst- 
stoffwerkstoff die fertige Folientastatur (42) bildet 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Tragerelement durch eine flexible 
Basisfolie (2) gebildet wird, und 

40 daB die Basisfolie (2) zumindest in Teilbereichen 
riickseitig auf die Tastfolie (1) im wesentlichen fla- 
chig aufgebracht und mit der Basisfolie (2) verpreBt 
wird, und daB die Tastfolie (1) zusammen mit der 
Basisfolie (2) wahrend des PreBvorganges vor dem 

45 SpritzguBvorgang zumindest bereichsweise vor- 
verformt wird und als Formteil zum Hinterspritzen 
in die Kavitat (43) der SpritzguBform (45) einge- 
bracht wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
50 zeichnet, 

daB das Tragerelement als starre Tragerplatine (20) 
ausgebildet ist und ruckseitig auf der Tastfolie (1) in 
Bereichen angeordnet wird, welche bei der fertigen 
Folientastatur (42) eben sind, und . 
55 daB die Tragerplatine (20) mit der Tastfolie (1) vor 
dem SpritzguBvorgang verpreBt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Basisfolie (2) und 
die Tragerplatine (20) auf der Ruckseite der Tastfo- 

60 lie (1) kombiniert angeordnet sind, wobei die flexi- 
ble Basisfolie (2) in verformten Bereichen und die 
starre Tragerplatine (20) in ebenen Bereichen der 
fertigen Folientastatur (42) angeordnet sind 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
65 dadurch gekennzeichnet, daB auf der Tastfolie (1) 

frontseitig eine Dekorfolie aufgebracht wird, wel- 
che vor dem SpritzguBvorgang mit der Tastfolie (1) 
verpreBt wird und mit der Tastfolie (1) eine Haft- 
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verbindung eingeht, und 

dafi 'die Dekorfolie zur Tastfolie (1) hin vor dem 
Aufbringen auf die Tastfolie (1) durch Aufbringen 
•von wafirigen Farben mit einem farbig gestalteten 
Design versehen wird, und 

daB wahlweise liciitdurchlassige und/oder durch- 
sichtige Bereiche (7) in der Tastfolie (1) und der 
Dekorfolie vorgesehen sind. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet,' daB die Tastfolie (1) als 
Dekorfolie ausgebildet ist, und 

daB vor dem Aufbringen des Tragerelementes (2, 
20) und vor dem SpritzguiJvorgang auf die Tastfolie 
(1) ruckseitig zur Dekorgestaltung waBrige Farben 
aufgebracht werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die nicht hinterspritz- 
ten Bereiche der fertigen Folientastatur (42) im Be- 
reich wenigstens eines der Tastfelder (18/8, 18/9, 
18/10, 18/11) der Tastfolie (1) vorgesehen sind und 
Ausnehmungen (50, 51, 55, 56, 57) zur Aufnahme 
von Kontakteiementen in Form von Tastschaltern 
(22), Kurzhubschaltem (27, 28), Beleuchtungsele- 
menten oder anderen elektrischen und/oder elek- 
trbnischen Bauteilen (31) bildet 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tastfolie (1) in 
den Bereichen wenigstens einiger ihrer Tastfelder 
(5, 5/1 bis 5/9) vor dem Zusammenfiigen mit dem 
Tragerelement (2) vorverformt wird und nach au- 
Ben frontseitig erhabene Tastbereiche bildet 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurjch gekennzeichnet, daB die Tastfolie (1) zu- 
sammen mit dem Tragerelement (2, 20) wahrend 
des SpritzguBvorganges in seinen Kantenberei- 
chen (58, 59) mit Kunststoff umspritzt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi auf die fertige Folien- 
tastatur (42) in etnem zweiten SpritzguBvorgang 
frontseitig Kunststoff angespritzt wird, so daB die 
Tastfolie (1) zusammen mit dem Tragerelement (2, 
20) von Kimststoff dicht umschiossen ist 
11- Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Kunststoff zum 
Hinterspritzen der Tastfolie (1) zusammen mit dem 45 
Tragerelement (2, 20) ein lichtieitf ahiger Kunststoff 
verwendet wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement (2, 
20) vor dem ruckseitigen Aufbringen auf die Tast- 
folie (1) mit gestanzten Durchbnichen (21, 25. 26, 
51 ) versehen wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement (2, 
20) mit einer Lochstanzung mit gleichmaBig flachig 
verteilten Durchbnichen versehen ist, so daB der 
hinterspritzte Kunststoff im Bereich der Durchbru- 
che des Tragerelementes (2, 20) eine Verbindung 
mit der Tastfolie (1) eingeht. 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


50 


55 


3!r 


p 


Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen * 


60 


65 


BNSDOCID: ^E_19650468C1J_> 


♦ 


- Leerseite — 


BNSOOCID: <DE_19650468C1J_> 



BNSOOCID: <0E_19650468C1 J_> 


ZEICHNUNGEN SEiTE 2 . — nmer: . DE 196 50468 CV 



Fci.6: HOI H 13/70 

Veroff entlichuhgstag : 1 2. Marz 1 998 



702171/263 


BNSDOCID: <DE__19650468C1J_> 


ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Numme^^ DE 196 50468 CI 

int Cl.^^ft H 01 H 13/70 

Veroffentlichungstag: 12. Marz 1998 



702 171/263 


BNSOOCIO: <0E_19650468C1J. 



702171/263 


BNSDOCID: <DE_19650468C1J_> 


